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COSPECT:

Diseno Tres-en-Uno

Un avance decisivo en la tecnologia de control de fluidos

Tres subconjuntos se combinan
para formar un producto fiable,
preciso y rentable COSPECT

Las vahwulas reductoras no han sufrido
modificaciones apreciables durante decadas,
pues los diseros convencionales ya resultaban
satisfactorios. Pero la industria reclamaba con
insistencia disenos que permitieran un control de
procesos mas eficaz e hicieran por tanto posible
una mejora en la calidad de los productos. A ello
respondic TLWV con esta notable innovacion.

Cuando se producen amplias variaciones de

la presion primaria, las valvulas reductoras

1. SAS convencionales No son capaces de mantener
[Shock-Absorbing Spherical piston) constante |a presion secundaria; ello da lugar a

Piston esférico autocentrante variaciones de la temperatura que producen
fallas en la calidad del producto.

Asimismo, las oscilaciones y la vibracion de las
valvulas convencionales hacen dificil fijar con
exactitud la presidon deseada. Estas vahwulas
estan también sometidas a fallos por oxidacion,
incrustaciones y particulas. Por otra parte, los
separadores habituales no eliminan los
condensados con eficacia, reduciendo asl a
productividad de los equipos que consumen
VAROr.

2. SCE

(Super Cyclonical Effects separator)
Separador de efecto ciclonico

TLV ha aplicado su tecnologia de contral de
fluidos a resolver estos importantes problemas,
v ésta es la respuesta; COSPECT un disefio
innovador con tres caracteristicas excepcionales:

3.SST SAS. SCE v SST.

(Super Steam Trap)
Trampa de vapor




CONSTRUCCION

Las tres subunidades - SAS, SCE y

$5T - se combinan en un conjunto
compacto que permite simplificar el
disefio de la tuberia y facilita el
mantenimiento.

COSPECT .Tres soluciones en un equipo
que mejora la calidad del producto y

aumenta la productividad.

PARTE  MATERIAL
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Filtro de separador

Resorte de valvula
principal

Cuerpo valwula

Acero inoxidable

Acero inoxidable

—O
Cuerpo principal® Fundfciﬁrj duictil ‘ : B !
Cuerpo trampa* Fundicién ductil _
Tapatrampa®  Fundicion ductil — - 0
Separador Acero inoxidable - N S ' 8 ]
Fotador  Acer inoidable AR D
Asiento de cierre it ' '-'5"'-=—r : | % 'l = )
de la valvula Acero inoxidable : — -’E £
Asiento principal  Acero inoxidable % . o
Valvula principal Acero inoxidable '
Resorte superior ﬁ.c"er.c:- In.n.:ux.l.-;:lar.:u;le
Piston  Aceroinoxidable ‘

piloto* Fundicion dictil

Valvula pilote  Acero inaxidable 6
Asiento valvula

piloto Acero inoxidable

Diafragma " Aceroinoxidable N T o
Resarte &n.m inoxidable 9

Tomillz de regulacion

Filtro pilota

-;ﬂ.ié-erc.:;--i.n l:u-:-fdabre

Acero inoxidable

* Modelo en acero inoxidable dispanible.




Tres innovaciones en el diseno de COSPECT que
proporcionan vapor saturado seco a temperatura

Yy presion constantes

1. SAS: Piston esférico autocentrante

l Fuerza hacia abajo * Adtocentrado

Gran estabilidad de la presion
secundaria

La superficie esférica de este nuevo piston 5AS genera,

al paso del vapor, una zona de baja presion, Asi se crea
una fuerza hacia abajo que tira del piston facilitando su
Aperiura ¥ Proporciona wna respuesta mas exacta v
sensible, La forma esférica produce tambign un efecto de
autoalineado, Comao se indica en la figura, el vapor fluye
mas lentaments a través del recarrido mas carta del lado
izquierdo que por el lado derecha, dando asi lugar a una
2ona de alta presidn en el lado derecho, Esta diferencia
de presidnes hace que el piston se autoalines,

El exclusivo diseno 845 permite una velocidad elevada pero
uniforme, eliminando las turbulencias caracteristicas de
las disenos convencionales

2. SCE: Separador de efecto ciclénico

Vapor hdmedo de
calidad de 8590,

Vapor seco de
calidad — 98

Rendimiento de separacion: 98%

El exclusivo separador 5CE proporciona vapor saturado y
seco separando eficazmente el condensado con una
eficacia del 98%. Ello representa un aumento del 9% en
el coeficiente de transmissidn de calor, mejorando asi la
productividad de los equipos consumidores de vapor
Ademeds, asi se logra un aumento de |a vida de |3 vahaula
reductora, al eliminar el desgatse producido por el
condensado y |a suciedad

Descarga continua y cierre hermético

El condensado separado es instantaneamente eliminadao
par la trampa 55T de descarga continua. El diseno del
asiento con tres puntos de apoye ¥ 2 mecanizado de
precision de su flotador esférico proporcionan un cierre
hermetico incluso sin carga de condensado.



GLOSARIO Presion primaria: Presion del

vapor a la entrada de la vahwula.
Presion secundaria; Fresion

del vapor a |a salida de la vahula.

Caudal minimo regulable:
Valor minimo del caudal que
puede mantenerse a un nivel de
presidn constante.

Presion de ajuste: Presidn
secundaria deseada.

Caudal naminal: Caudal
MAXIMo que puede lograrse,
para un valor dado de la presion
primaria, sin que la presion
secundaria descienda mas de un

cierto valor dado por debajo de la

presidn de ajuste.

Sobrepresion: Aumento de la
presion secundaria que se
produce

cuando se interrumpe
bruscamente

el consuma de vapor cerrando la
valvula de alimentacion del
equipo que o consume.

Error: Diferencia entre e valor
real de la presién secundaria y la
presion de ajuste cuando el
caudal se incrementa desde su
valor minimo regulable hasta el
valor rorminal manteniendo
constante la presion primaria

Lobrepresion al cerrar
&l Consumo Curva de caudal Presion en funcién del caudal
E presion ce ajuste Frt.:i'l:'lg primaria 2 barg, presidn de ajuste | barg, didmetrs 25mm
+1.
Tand Caudal (kg/h}
T' Pzabs = 0,05 +0.5
E i 100 200 300 40 5000
s d. § R e g L S — i :
2E ajuste Lo LR R I TR e =,
o E Iha” Lowe o
z g 0.5 Error
"  Caudal minima regulable Cawdal nominal
(Caudal nominal = 4,05) Counsclnl 10
Arriba: Los datos de presion v caudal muestran |a
B estabilidad de funcionamiento: se mantiene con
Curva de presion exactitud la presion de ajuste aunque varle ampliamente
5 [— 3 el caudal. Los datos se obiuvieron mediante un equipo
e < — - de prueba automatico controlado por ordenador.
EEE }?l Ex Izquierda: e indica la variacion de la presidn
e =i e secundaria cuando después de fijar una presidn de
- )

3 5 & 7 8 -9
Presién primarla [Darg|

ajuste de 2 barg para una presidn primarna de
3 barg, ésta aumenta hasta 10 barg.

Grado de separacién en funcion de la velocidad del vapor

1ao

Grado de separacion
del condensado ||
L]

‘-—-__,-—-_=_|__T___
i

Los datos de este ensayo muestran que ef separador 5CE
da un excepcionalmente alto grado de separacion del
8% para una velocidad del vapor de 10 mys.

El grado de separacion (%] viene dado por 13 expresidn:

cantidad de condensado descargada

* 100

' cantidad de condensado que llega

=+ Esto combinado con la funcion de presidn de la valvala,
entrega pracicamente 100% de vapor saturado seco aguas
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Capacidad de descarga de condensado
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Presion diferencial (bar)

Presion diferencial [bar)

Presidn diferencial (bar)

Este grafico de capacidad de descarga muestra € flujo por hora maximo de condensado a & "C por debajo de 1a temperatura
del vapor saturado. La presién diferencial es la diferencia entre las presiones primaria y secundaria de |a rampa de vapor,
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Hasta que el resorte superior (1) es comprimida,
la vahwula principal (2} v |a valvula piloto (3) se
mantienen cerradas por |a presion de sus
resortes respectivos (4) y(11). El vapor entra a
traves del canal (A pasa a través del filtro 2 Y
penetra en la camara piloto (B).

Es peclﬁ:acmne estanda res.
[ Modelo T T = T s T | M
= Fundicion Fundician Fundician Fundicidn Furdicicrms
T PLAY TN de Hierro dusctil de Hierro dictil et
EBridada| Bridado 'Bridada|  Bridado Briclada | Briclado
Conexiones Rascado ——————— ORI
: ASME OIN : ASME DIN | O s ME | DIN
Diametro 20, 25 | 20-50 | 20, 25 40, 50| 1525 | 15-100 | 1525, 40-100 1525 | 15100 |1525, 40-100
Presign maxima de trabajo (barg] PMO E] 15,7 21
Temperatura maxima de trabajo |“C] TMO 220 220 220
Rango de presion primaria [barg) | 1-3 L= 157 13.5-21:
e Dentro de 10-84% de presion | De 5.5 barg a 84% de 13 presian
10,5 barg primaria perc Con ung presion | primaria pero con una presian
Rango de presién ljuﬂlnll_ minima de @, 3 barg mirima cle 5,5 barg
[Deben cumplirse (odas las condiciones) —r ; ! - :
Presidn diferencial entre Presian diferencial maxima
_ _ Q,7-8,5 bar B.5 bar
Caudal minimo regulable 5% ded cauclal narminal 5% cel caudal nominal [C 65-150; 10% del caudar nominall

*LO5-3 & TOE- I‘.'-_Eh"spl:lr'lltllﬂ ert acern inoxidable: Cantactes a8 TLY para detalles
PRESICIN D DISENC [N CONDICIONES DE OFERACIOM|: Presitn mamma penmitica [barg) PMA 15,7 [fundicicn de bermo), 21 jfurdicita doctil)
Temperstiura medama peemibda (L) TRA: 220

1 bar=10,1 MPa

[

Fara ewitar un funcionamienta anormal o incluso accidentes, no emples o producto fuera de sus especiflicackanes.
La legeslacidn local puede requer que sie producte je wilice en condiciones mds restrictivas gue s indicadas.

Diametros

T

~ ASME Class R

| (150RF) | Z50RF | (300RF] 0 i A

170[161)| —  |170[167]| 150% | ]5]1f-|
: T TEr | e I i B s R e
25 190 176|188 [181]] 188|192 [187]| 160 | 522 |542]| 282 [302]| 21 [22]
32 - 206 [220(212]] 220 (220 (2%  — | 75 [27]
a0 209 |200[215)[ 222|724 (22f] o0 {o'< 2| 0B 5 oy
50 = 255 |255(254)| 260|261 (260[| 230 | 635 [655]|315 [315]] 43 j38]
&5 = 362 [372(371)| 377|378 [377]| 370° | &9 [70]
80 = 365  |374 (374 383|384 38| 374~ | C'0 (892|410 [422) =g
100 = 434|434 [434)| 450 | 450450[| 434° | 1028 |1050] | 448 [450]| 105 [102]

de acero. 0§

[ ] Cos-2 1

nible para olfas normas, pere la longitud v el peso pueden vanar

* Mo longitud DIM, detide & tamatae del
** Peso es por CO5-3AC0515 Class 250 BES

mﬁgmydﬁ purgador de vapaor,

| | Mo existe norma ASME para fundicion de hierro ¥ amakos 15 y 20 mim de fundicion doctil. Maguinacda para encajar en bridas
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Cuando la presion secundaria se ajusta al
valor deseado haciendo girar el tornillo
(62, el muelle superior (1) se comprime y
el diafragma (7) flexiona, forzando la quia
piloto a abrir a vabwula piloto @}_

El vapor entra en la camera por la parte
superior del piston @_‘}. empujandala
hacia abajo.

La valvula principal se abre, dejando
pazar el vapor. Antes de llegar a la
vdhvula principal el vapor pasa a travies
del separador 30), cuyas aletas inclinadas
Imprimen un movimiento de rotacidn
que arrasta al condensado, que es
descargado continuamente a través de

la trampa.

Parte del vapor que fluye a traviés de la
valvula principal pasa por el conductoiC)
hasta llegar a la camara (7) donde empuja
hacia arriba el diafragma. La posician de la
valvula piloto (3)queda pues determinanda
por la relacion entre la fuerza hacia arriba
ejercida por el vapor y la fuerza hacia
abajo ejercida por el muelle superior (1).
Es pues el propio valor de la presién
secundaria quien modifica la fuerza
aplicada al pistén (8) y por tanto la
apertura de la valvula principal C}. La
presion secundaria permanece estable y
3e dispone permanentemente de vapor
saturado seco.

E_specificaciunes de otros modelos de

e

Presitin masima penmitida [Rarg) PMA 15,7 [ACOS], 2 [WC0s|
Ternperatura mésima permiticla [C] TMA: 220 |ACOS], 150 [WCOS)

Modelo i e ACDS-10 __Vcos
Aplicacién | aire comprimida WHPDr 8 vaio
Material del cuerpe Funaicién de Hierro Fundicion doctil | Fundicién de Hierra Fundicion duct
LA S Bridado Bridado Briclaco Briclaclo
ASME DN ASME DN
Diametro 15,20,25 | 15-50 | 15, 20, 25, 40, 50 25, 40, 50
Presion maxima de trabajo (bar]  PMO 3 2
| Temperatura maxima de trabajo '] TMO | 100 150
Rango de presion primaria [barg) 1-9 £ L
Rango de presién ajustable [barg) 0.5 hasta 7 0,8 hasta +0.8
Presién diferencial minima [bar| 0,5 % 0.2
l:iml';l minimo regulable '|Ij"::-'i.|.-l:fl!| cawdal maximo
EFRESICM DE CHEERIO ING COMDICHIMES DE QPFERACICN: | bar = 0.1 MPa

( f ATEI'H:IﬁN Fara evitar wun fundigrmamienta anormal o incuso EII:I:Iljl:'I'lI:::'S, o n::mp{ce- & products fuera de sus especificaciones.
La legislacidn [ocal plede requedy que aste products se wlilice en condiciones mas restrictivas que l2s indicadas.
- = L T BT T P e
D‘:il:‘l:trﬂiwm (DN} | Roscad, ASME Class | H | Hi | Pesa**
- i o : [mm) kg)
s 125FF [150RF] 250RF R lm_ﬂtl-l A
e e M5 175 = 170 = 170 [14]
o[ (B ze 190 i B T B SR BT S i e e eI
L] = _/E_ | 25 = 176 188 I g l 92 10 22 | 282 19
. 3z o= Z0 220 | 220 ' 23
— =
i 40 - 209 o 222 224 200 | 2 _ ik 25
= 1 50 sl 455 £55 260 241 230 | &35 315 Gl
TR N e Z5 176 188 ) 160 Lo 340 25
ﬁ‘ 40 209 220 - 200 &30 | 380 an
— | so 255 | 255 - | = 230 | &92 | 312 45
[} Mo eniste nonma ASME pana fundicin de hierro y tantanos 15 y 20 de fundicidn doctil. Maguinada para
encajar e bridas de acern, Chass | 25FF se puede coneatar a 150 BF, 2590 RF 52 puede conectar a 300 BF
- Cizponible para oiras nomas, perc 13 longitud v al pesa puadean variar

15 ms

* Mo longitud

Cid, debido al tamano del separador y del purgador de vapor
=* Peng s por Class 125 FF 150 RF)
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